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DESCRIPCION (UNI 10929:2011) Autohormigonera autocargante — Hor-
migon producido 5,5 m3 (tipo S1) - Direccion de carga posterior — Direc-
cion de descarga posterior - N.4 ruedas motrices y direccionales — Carga
mediante pala rigida

MOTOR Perkins tipo 1104D-44TA - Diesel 4 tiempos = N.4 cilindros en
linea - Turbo Aftercooled- Control mecanico de inyeccion directa — Poten-
cia max. 83 kW (113 hp) a 2.200 r/min - Par max. 418 Nm a 1.400 r/min

- Refrigeracion por agua - Filtracién de aire seco — Conforme EU STAGE
NA/USA EPA Tier 3

Deutz tipo TCD3.6L04 - Diesel 4 tiempos — N.4 cilindros en linea - Turbo
Aftercooled — Control Electronico — Common rail — Potencia max. 90,0 kW
(122 hp) a 2.200 r/min — Par méx. 480 Nm a 1.600 r/min - Refrigeracion
por agua - Filtracion de aire seco - Conforme EU STAGE IIIB/USA EPA
Tier 4i

TRANSMISION Integral 4x4 - N.4 marchas adelante/atrés (2 mecanicas
+ 2 hidréaulicas) - Velocidad maxima 35 km/h — Pendiente max. supe-
rable a plena carga: 40% - Transmision hidrostatica “Automotive”, con
bomba de cilindrada variable y motor de cilindrada variable, con comando
electrohidraulico de palanca para seleccionar marcha “lenta”, marcha
“rapida” e inversion de marcha — Reductor mecanico de dos relaciones
con comando electrohidraulico de palanca para seleccionar marchas de
“trabajo” y marcha de “traslado” — Comando Inching

EJES Ambos portantes, direccionales y con reductores epicicloidales
finales — Delantero oscilante con rango de + 10° - Trasero fijo con reductor
bridado

FRENOS Freno de servicio hidraulico, de discos multiples bafados en
aceite, actuante sobre ambos ejes, alimentado por una bomba doble ser-
vocontrolada - Freno de estacionamiento hidraulico, de discos multiples
en bario de aceite actuante sobre el eje trasero, con comando hidraulico
con cilindro negativo — Freno de emergencia englobado en el freno de
servicio

DIRECCION Hidrostatica alimentada por una bomba independiente —
Cuatro ruedas direccionales a través de dos cilindros de direccion doble
- Dispositivo hidraulico de seleccion de tres tipos de direccion con
comando electrohidraulico en el puesto de conduccion para 2 ruedas
direccionales, 4 ruedas direccionales a la vez y 4 ruedas direccionales “a
cangrejo”

BASTIDOR En acero de alta resistencia electrosoldado -Comando
hidraulico de elevacion del tambor mediante cilindro de doble efecto -
Tolva de gran capacidad — Canaleta de descarga de inclinacion hidraulica
mediante cilindro hidraulico de doble efecto controlado ya sea desde el
asiento de conduccion como desde tierra y rotacion manual de 180°

TAMBOR Con grandes hélices de amasado de doble espiral, doble
cono y fondo convexo - Boca de entrada para inspeccion y descarga de
emergencia — Rotacion del tambor mediante transmision hidrostatica con
bomba de cilindrada variable y motor orbital en bloque con el reductor

- Comando electrohidraulico infinitesimal en el puesto de conduccion y
desde tierra — Max. hormigon producido 5,5 m3 (tipo S1) - Velocidad 22
r/min. = Cilindro hidraulico de elevacion del tambor de doble efecto para
dsscalga rapida

PALA DE CARGA Brazo de carga con pala fija de alta inclinacion para
una descarga del material rapida y sin esfuerzo, incluso el material mas
compacto, accionado por dos cilindros hidraulicos de doble efecto -
Capacidad de la pala 600 | aproximadamente — Comando monopalanca
- Productividad méax, 22 m3/hora

PUESTO DE CONDUCCION Reversibile montado sobre cojinete de
bolas y de empuje - Asiento anatomico con suspension elastica y cin-
turén de seguridad - Amplia visibilidad, ya sea en fase de traslado como
de trabajo — Columna de direccion en ABS termoformada con pantalla
electronica e instrumentos de control de facil acceso y lectura - Cabina
cerrada con limpiaparabrisas eléctrico en el vidrio delantero

SISTEMA HIDRAULICO Con distribuidor hidraulico de 3 elementos —
Bomba de pistones de cilindrada variable de I/min 50@1.000° para la
rotacion del tambor — Bomba de engranaje de I/min 26@1.000" para los
servicios - Bomba de engranaje de I[/min 20@1.000" para la direccion
asistida y el servofreno - Filtro hidraulico de 16 pm - N.2 radiadores en
aluminio electroventilados

SISTEMA DE AGUA Con bomba volumeétrica autocebante de aspiracion
rapida accionada por un motor hidraulico con comando ya sea desde el
asiento de conduccion que desde tierra = Caudal 500 I/min, — Prevalencia
max. 2,2 bar — Dos depdsitos de agua con capacidad total de aproxima-
damente 800 | - Dos desviadores de tres vias y vélvula de bola conectada
directamente a la boquilla de lavado — Conexion y desconexion rapida de
la tuberia de absorcion — Cuentalitros electronico

SISTEMA ELECTRICO Motor de encendido 12 V - 3 kW - Alternador
con regulador incorporado 12 V - 95 A - Bateria 12 V/110 Ah (punta max.
900A)

COMANDOS DESDE EL SUELO Disponibilidad también desde el suelo
del cuentalitros del agua y de los comandos para accionamiento de la
bomba del agua, rotacion del tambor, elevacion/descenso canaleta de
descarga y parada de emergencia

SUMINISTROS

Diesel (capacidad tanque) 150 | Aceite hidraulico (capacidad tanque) 140 |
Aceite motor 9,51 Liquido refrigerante motor 7,01

NEUMATICOS 18-19,5 16 PR

DIMENSIONES 2.360x6.930x3.200 mm (con cuchara en el suelo)

PESO En movimiento 6.360 kg

HOMOLOGACION En carretera a plena carga
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